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\$yfy LTnvention conce m e une bavette pare-boue de roue 
vortexes automobOes, en maliere ptastique on en 
comportant HnsenJon dans sen epatsseur dtme plaque 
fique 1 dlnox ou cTahmuiuuni dans faojuefe sent 
perforations 6 et 7 sur tesgyeflea sent 
verso des motifs ou des formes en refef 3L 

La matiere constituent b bavette se rejoignant au 
trovers tes perforations et formant une masse homogene 
prisonne la pfcaque 
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Lo presente Invention concerne une bavette pore boue de roue poor 
voltures automobiles en matlere plostlque oo en caoutchouc se corocterl- 
sant por U« Insertion dons son epolsseor d'une ploque metolllque 1 flg.1 - 
2 flg.2 - 4 flg.3 en Inox ou aluminium brlllont ou brosse ou pelnte de 
5 couleur , sur loquelle sont surmoules recto et verso des motifs ou des 
formes en relief 3 flg.1 - 6 flg.2 - 5 flg.3 selon les modeles voulont 
etre obtenus. 

Lo ploque metolllque d'epolsseur et de forme opproprlee 1 flg.1 - 
4 flg.3 ou modele des reliefs se corocterlse por le folt qu'elle est 
10 perforee de trous ronds comma 6 flg.1 - 14 flg.3 ou oblongs 7 flg.1 - 
8 flg.3 ou toute outre forme 9 flg.3 selon lo necesslte des reliefs vou- 
lont etre obtenus. 

La figure 2 montre une possibility de vorlontes. 

Les perforations olnsl pratlquees permettent lors du moulage de lo 
15 bavette, lo plaque metolllque etont posltlonnee dans le moule, le possage 
de la matlere et d'emprlsonner lo plaque de metal, la matlere du recto et 
du verso se rejolnt 15 - 16 - 17 - 18 flg.2 dons les perforations et lo 
pSrlmStre 12 flg.1 formont olnsl une masse solldolre a I'endroLt de 
cheque perforation et malntenont la ploque metolllque. 
20 Le perlmStre de la ploque metolllque 10 flg.1 - n ftg. 3 est plus 

petit que celul de lo bavette 12 flg.1 - 13 flg.3 afln que lo matlere 
emprlsonne aussl La plaque sur les bords. 

L'lnsertlon d'une ploque metolllque Inox ou aluminium non entle- 
rement noyee dons lo motlere canrtre a la bovette un aspect decorotlf et 
25 luL donne une meLLUure resistance ou vent de la vltesse du vehlcule. 



2570668 



2 

REVEND I CAT I ONS 

1) Bovette pore boue de roue pour voltures automobiles, en rootle re 
plostlque ou en caoutchouc, coraportant dons son epalsseur I' insertion 
d'une plaque raetalllque. 

2) La plaque raetalllque en Lnox ou aluminium est perforce oux 
endrolts ou It est desire surmouter des reliefs recto verso permettant 

o la matte re de to bovette d*emprlsonner lo plaque metal llque a l»endrolt 
de chaque perforation. 

3) L f Insertion, de lo plaque aetalllque permet a lo bovette une 
meltleure resistance au vent de lo vltesse du vehlcule et apporte un 
effet decoratlf par les reltefs surrooules sur l f lnox ou l § aluminium. 
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ABSTRACT: 

The invention relates to a mud-flap for motor vehicles, made from 
plastic 

or rubber comprising the insertion in its thickness of a metal plate 
1 made 

from stainless steel or aluminium in which perforations 6 and 7 are 
made over 

which there are overmoulded on both sides patterns or forms in relief 
3. 

The material constituting the flap joining together upon moulding 
through 

the perforations and forming a homogeneous mass imprisons the metal 
plate at 

these points. <IMAGE> 
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